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Наименование 
заказчика: 

Aquatherm GmbH, Германия, Biggen 5, D-57439 Attendom, Germany, тел.: +4927229500,  
факс: +492722950100, info@aquatherm.de 

 

  

Идентификация 
образцов: 

При идентификации представленных на испытания образцов проводилось 
сравнение основных характеристик, указанных в сопроводительной 
документации, с фактическими показателями. Наименование и предназначение 
образцов, данные по изготовителю соответствовали прилагаемой документации 

 
Изготовитель: 

 
Aquatherm GmbH, Германия, Biggen 5, D-57439 Attendom, Germany, тел.: +4927229500,  
факс: +492722950100, info@aquatherm.de 

 

Характеристика 
заказываемой 
услуги: 

Оценочные испытания 

Основание про- 
ведения работ: 

Акт отбора № 02090 от 25.06.2025 

Методы 
испытаний: 

 
ГОСТ Р 58832-2020. Национальный стандарт Российской Федерации. Установки 
водяного и пенного пожаротушения автоматические. Внутренний противопожарный 
водопровод. Трубы и фитинги из неметаллических материалов. Методы испытаний на 
пожаростойкость. 

 
 
 
 
Отбор 
образцов: 

 
 
 
 

Образцы отобраны и доставлены в Испытательную Лабораторию представителем 
Заказчика. 
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Испытательное оборудование 
 
 
 
 
 
 

Средства измерений 

 Наименование средств 
измерений 

Инвентар- 
ный 

номер 

Пределы 
измерений 

Погреш- 
ность, цена 

деления 

Назначение средств 
измерений 

Дата 
очередной 
поверки 

 

1 2 3 4 5 6 
Штангенциркуль, 
ШЦ-I (0 – 150) мм 001 (0,1 ÷ 150) мм ц.д. 0,03 мм Измерение линей- 

ных размеров 22.09.2025 

Рулетка измерительная 
металлическая, 

ЕХ10 /5 

 
002 

 
(1 ÷ 10000) мм 

 
ц.д. 1,1 мм Измерение линей- 

ных размеров 

 
29.09.2025 

Устройство для измере- 
ния и контроля темпера- 

туры 
УКТ 38-Щ4.ТП 

(многоканальный) 

 

007-018 

 
(- 50…+ 1200) 

оС 

 

+0,4 оС 

 
Регистрация 

значений 
температур от ТЭП 

 

03.08.2025 

Датчик температуры, 
КТХА 01.01-006-к1- 

И-Т310-4,5-1600-М20/М18 

 
019-026 (- 40 ÷ 375) 0С 

(375 ÷ 1100) 0С 

± 1,5 0С 
± 0,004(t) 

0С 

Измерение темпера- 
туры в огневой 

камере 

 
10.03.2026 

Преобразователь термо- 
электрический 

ДТПК011-0,5/1,5 

 
033-048 

 
(-40..+300) 0С 

 
±2,4 0С 

Измерение темпера- 
туры на необогревае- 
мой поверхности об- 

разцов 

 
22.02.2026 

Барометр-анероид 
метеорологический, 

БАММ-1 

 
032 

(80 ÷ 106) кПа 
(600 ÷ 800) мм 

рт. ст. 

 
± 0,08 кПа 

Измерение 
атмосферного давле- 

ния 

 
15.03.2026 

 
Секундомер «Агат» 

 
049 

 
0-30 мин 

 
± 0.2 с кл. 2 

Измерение 
временных 
интервалов 

 
28.02.2026 

 
Прибор комбинирован- 

ный, Testo-605 

 
051 

(0,1 ÷ 50) 0С 
(0,5 ÷ 95) % 

± 0,5 0 С 
± 3 % 

Измерение темпера- 
туры, относитель- 
ной влажности в 

помещении 

 
27.09.2025 

Анемометр, 
модель LV 110 055 (0,3 ÷ 3) м/с 

(3,1 ÷ 35) м/с 
± 0,15 м/с 
± 0,25 м/с 

Измерение скорости 
воздушного потока 22.09.2025 

Штангенциркуль, 
ШЦ-I (0 – 150) мм 061 (0,1 ÷ 150) мм ц.д. 0,05 мм Измерение линей- 

ных размеров 22.09.2025 

Микроманометр 
ММН-2400(5)-1,0 063 (1–2400) Па ± 1,0 Па Измерение избыточ- 

ного давления 08.08.2025 
 

Наименование испытательного 
оборудования 

Инвентарный 
номер Срок действия аттестата 

Испытательная камера для испытания труб и 
фитингов из неметаллических материалов на 
пожаростойкость 

095 до 10.09.2025 
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 Рулетка измерительная 
металлическая, 

ЕХ10 /5 

 
066 

 
(1 ÷ 10000) мм 

 
ц.д. 1 мм Измерение линей- 

ных размеров 

 
29.09.2025 

 

Весы электронные 
ВК-300 074 (0,02 - 300) г ± 0,02 г Измерение массы 

ватного тампона 22.11.2025 

 
Прогибомер 6ПАО 

 
084 

(0,01 – 1) мм 
(1 – 100) мм 
от 100 мм 

± 0,02 мм 
± 0,3 мм 
± 0,5 мм 

Измерение вели- 
чины прогиба 

 
12.07.2025 

Весы электронные, 
DL-150 088 (0,05 – 150) кг ± 30 г Измерение массы 

нагрузки 20.08.2025 

 
 

1. Цель испытаний 
 

1.1 Основной целью испытаний на является проверка пожаростойкости и герметичности труб 

«aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI (firestop sprinkler pipe)» и фитингов «aquatherm red pipe fitting (firestop 

fitting)». 

1.2 Пожаростойкость неметаллических труб и фитингов характеризуется совокупностью следующих 

факторов: продолжительностью температурного воздействия до потери герметичности трубопроводной 

сборки, давлением, средой заполнения. 

 
2. Методы испытаний 

 
2.1 Гидравлические испытания на герметичность  

 

2.1.1 До испытаний образцы хранятся при температуре (20±5) °С и относительной влажности воздуха от 40 

% до 70 % не менее 24 ч. 

2.1.2 Проводится визуальный осмотр трубопроводной сборки на предмет отсутствия механических 

повреждений, целостности труб и фитингов.  

2.1.3 Подключают испытуемый образец к системе подачи воды стенда. 

2.1.4 Включают источник гидравлического давления, удаляют воздух из испытуемого образца. 

2.1.5 Герметичность каждой трубопроводной сборки проверяют при давлении не менее 1,2· Р раб. мах. (Р раб. 

мах. - максимальное рабочее давление). Скорость нарастания давления должна составлять не более 0,1 МПа/с. 

Продолжительность выдержки при данном давлении - не менее 5 мин. 

2.1.6 Нарушение герметичности (разрыв испытуемой трубопроводной сборки, утечка воды через трубу, 

фитинги и/или места соединений фитингов) фиксируют визуально. 

2.1.7 Испытания проводят на трех образцах трубопроводных сборок. 
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2.1.8 Критерием положительной оценки гидравлических испытаний является сохранение герметичности 

трубопроводной сборки в течение всего испытания. 

2.2 Огневые испытания на пожаростойкость 

2.2.1 Огневые испытания на пожаростойкость проводят на трубопроводной сборке, прошедшей 

гидравлические испытания на герметичность. 

2.2.2 Вводят испытуемый образец в испытательную камеру (рис. 1) и закрепляют его в кронштейнах 

крепления таким образом, чтобы концы трубопроводной сборки находились вне испытательной камеры. 

2.2.3 Подключают испытуемый образец к системе подачи воды. 

2.2.4 Включают источник гидравлического давления, удаляют воздух из испытуемого образца, создают 

гидравлическое давление (в соответствии с п/п 4 таблица 1, но не менее 1 МПа). Скорость нарастания 

давления должна составлять не более 0,1 МПа/с. 

2.2.5 Выключают источник гидравлического давления, убеждаются в герметичности испытуемого образца 

по стабильности показаний манометра и включают источник гидравлического давления. 

2.2.6 Устанавливают три термопары на уровне центра оси испытуемой трубопроводной сборки и на 

расстоянии (15±5) мм сбоку от ее поверхности. Одну термопару устанавливают по центру камеры, две 

другие - на расстоянии (200±20) мм от боковых стенок камеры, включают систему измерения и 

регистрации температуры. 

2.2.7 Подключают термопары к измерителю температуры. Проверяют в соответствии с термометром 

точность начальных показаний термопар на табло измерителя температуры. 

2.2.8 Закрывают дверцу испытательной камеры. 

2.2.9 Открывают кран газового баллона, проводят поджиг всех горелок за время не более (5,0±0,5) с, 

включают секундомер в момент поджига всех горелок. 

2.2.10 Создают регулированием расхода пропан-бутановой смеси за (60±10) с температурный режим 

(300±15) °С. 

2.2.11 Расход пропан-бутановой смеси контролируют по расходомеру. 

2.2.12 Температура в испытательной камере должна быть в выбранных пределах в течение всего испытания. 
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2.2.13 Испытания прекращают в момент потери образцом герметичности или через 20 мин. после начала 

испытания. 

2.2.14 По окончании испытаний перекрывают редуктор газового баллона для прекращения подачи пропан-

бутановой смеси в испытательную камеру, отключают образец от системы подачи воды, проводят сброс 

давления в образце. 

2.2.15 Испытания проводят на трех образцах трубопроводных сборок. 

2.2.16 Критерием пожаростойкости трубопроводной сборки является время до потери ею герметичности, 

составляющее не менее 5 мин. 

 

а – Фронтальный вид без передней стенки б – Вид сбоку без боковой стенки 
Рис. 1. Схема испытательной камеры. 

1 – несущая рама; 2 – испытательная камера; 3 – газовые коллекторы; 4 – газовые горелки;  
5 – трубопроводная сборка; 6 – поддон; 12 – дверца; 14 – регулируемое отверстие в боковой стенке; 15 – 

шторки; 17 – газовая металлическая подводка; 26 – кран; 27 – направляющая;  
28 – кронштейн крепления. 

 
3. Характеристика объекта испытаний 

3.1 Трубы «aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI (firestop sprinkler pipe)» и фитинги «aquatherm red pipe fitting 

(firestop fitting)» предназначены для применения в спринклерных водяных и пенных водозаполненных 

автоматических установках пожаротушения. 

3.2 Основные технические показатели труб и фитингов приведены в таблице 1. 
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Таблица 1 

№ п/п Наименование показателя Значение показателя 
1 Тип труб aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI 
2 Тип фитингов aquatherm red pipe fitting 
3 Материал труб и фитингов fusiolen®PP-R FS 
4 Максимальное рабочее давление, МПа Ø 20 – 0,6 

Ø 25, 32 – 1,2  
Ø 40 – 1,6 
Ø 50, 63, 75, 90, 110, 125, 160 – 2,0 

5 Наружный диаметр х толщина стенки, 
мм 

20х2,8; 25х3,5; 32х4,4; 40х5,5; 50х6,9; 
63х8,6; 75х10,3; 90х12,3; 110х15,1; 
125х17,1; 160х21,4 

6 Диапазон рабочих температур, ℃ от 0 до +60 
7 Внешний вид Гладкие наружные и внутренние 

поверхности. Не допускаются пузыри, 
трещины, раковины и посторонние 
включения 

8 Цвет окраски Красный с четырьмя продольными 
зелеными полосками 

9 Допустимая скорость движения воды в 
трубопроводе, м/с 

12 (для труб Ø 160–7) 

10 Средний коэффициент линейного 
теплового расширения, мм/(м•К) 

0,035 

11 Срок службы, лет 100 
12 Форма поставки Трубы длиной от 2 до 6 м 

 

3.3 Трубы и фитинги изготовлены по Технической Документации Изготовителя. 

3.4 Маркировка труб выполнена методом принтерной печати. 

3.5 Маркировка труб: aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI (firestop sprinkler pipe) (наружный диаметр и 

толщина стенки) mm fusiolenFS PP-R/PP-R-GF/PP-R Art. Nr.: 7054427 B1 DIN 4102 LPCB-684a (max 12 bar/ 

70 ℃) VdS-G4050042 AS 4118.2.2 Lic. SMKP20464 UNE EN 12845:2004 APTO PARA RIESGO RL-RO opaco 

DIT no. 942/04 CTF-2006/RSCIEI APTO PARA RIESGOS RB-RM DIT No 57319/2659 FM UNEXPOSED 

SERVICE ONLY 175 psi 125 ºF (наружный диаметр и толщина стенки/идентификационный номер) 21.05.25 

08:13 М-01 А75512 Made in Germany (not for potable water!) Limitation and requirements see LPCB listing and 

VdS requirements. 
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3.6 Трубы и фитинги соединяют между собой посредством диффузионной сварки в соответствии с 

инструкцией по монтажу. 

3.7 Общий вид труб приведен на рисунке 2, общий вид фитингов на рисунке 3. 

  
 

D
наруж 

– наружный диаметр труб; d
внутр 

– внутренний диаметр труб; 

S – толщина стенки трубы. 
 

  
 

Рисунок 2 – Общий вид труб. 
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Рисунок 3 – Общий вид фитингов. 

4. Образцы для испытаний 

4.1 На испытания представлены по четыре образца трубопроводных сборок вариантов 1 и 2 каждого 

диаметра (включая контрольный образец) для испытаний на пожаростойкость водозаполненных 

трубопроводных сборок.  

4.2 Схемы трубопроводных сборок вариантов 1 и 2 представлены на рисунке 4. 

 
Рис. 4. Схемы трубопроводных сборок. 

1 - концевая муфта с наружной резьбой; 2 - испытуемая труба; 
 3 - муфта; 4 - тройник с внутренней резьбой. 
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5 Результаты испытаний 

5.1 Результаты испытаний на герметичность 

5.1.1 Результаты испытаний на герметичность приведены в таблице 2. 
Таблица 2 

№ 
п/п 

Диаметр трубопроводной сборки, мм 
(испытаниям подвергались  

по 3 образца каждой  
трубопроводной сборки) 

Давление, 
МПа Время, с Результат 

1 Трубопроводная сборка Ø 20 0,72 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

2 Трубопроводная сборка Ø 25 1,44 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

3 Трубопроводная сборка Ø 32 1,44 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

4 Трубопроводная сборка Ø 40 1,92 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

5 Трубопроводная сборка Ø 50 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

6 Трубопроводная сборка Ø 63 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

7 Трубопроводная сборка Ø 75 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

8 Трубопроводная сборка Ø 90 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

9 Трубопроводная сборка Ø 110 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

10 Трубопроводная сборка Ø 125 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

11 Трубопроводная сборка Ø 160 2,4 300 Следов утечки воды не 
наблюдалось 

5.1.2 Внешний вид образцов трубопроводных сборок после испытаний на герметичность соответствует 
внешнему виду образцов до испытаний. 
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5.2 Результаты испытаний на пожаростойкость 
 
5.2.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 20 под 
давлением 1,0 МПа приведены в таблице 3. 

Таблица 3 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС 

Время, 
мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 20 

1,0 300±15 9 мин. 02 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 20 

1,0 300±15 8 мин. 53 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 20 

1,0 300±15 8 мин. 47 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 20 

1,0 300±15 8 мин. 33 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 20 

1,0 300±15 9 мин. 12 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 20 

1,0 300±15 8 мин. 56 с Разрушение сборки 

 

5.2.2 Испытания прекращены на 10 минуте от начала испытаний. 

5.2.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 20 под давлением 1,0 МПа представлен на рисунке 5. 

 

Рис. 5. График изменения температурного режима в испытательной камере. 
 
 
5.3.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 25 под 
давлением 1,2 МПа приведены в таблице 4. 
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Таблица 4 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС 

Время, 
мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 25 

1,2 300±15 8 мин. 34 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 25 

1,2 300±15 7 мин. 49 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 25 

1,2 300±15 9 мин. 22 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 25 

1,2 300±15 8 мин. 51 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 25 

1,2 300±15 8 мин. 47 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 25 

1,2 300±15 7 мин. 52 с Разрушение сборки 

5.3.2 Испытания прекращены на 10 минуте от начала испытаний. 

5.3.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 25 под давлением 1,2 МПа представлен на рисунке 6. 

 

Рис. 6. График изменения температурного режима в испытательной камере. 
 
 
 
5.4.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 32  
под давлением 1,2 МПа приведены в таблице 5. 

Таблица 5 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 
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1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 32 

1,2 300±15 8 мин. 56 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 32 

1,2 300±15 9 мин. 48 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 32 

1,2 300±15 8 мин. 54 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 32 

1,2 300±15 9 мин. 56 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 32 

1,2 300±15 9 мин. 51 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 32 

1,2 300±15 8 мин. 53 с Разрушение сборки 

5.4.2 Испытания прекращены на 10 минуте от начала испытаний. 

5.4.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 32 под давлением 1,2 МПа представлен на рисунке 7. 

 

Рис. 7. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

 

 
5.5.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 40 под 
давлением 1,6 МПа приведены в таблице 6. 

Таблица 6 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 40 

1,6 300±15 9 мин. 35 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 1,6 300±15 9 мин. 48 с Разрушение сборки 
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сборка (вариант 1) Ø 40 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 40 

1,6 300±15 9 мин. 39 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 40 

1,6 300±15 9 мин. 46 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 40 

1,6 300±15 9 мин. 33 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 40 

1,6 300±15 9 мин. 55 с Разрушение сборки 

5.5.2 Испытания прекращены на 10 минуте от начала испытаний. 

5.5.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 40 под давлением 1,6 МПа представлен на рисунке 8. 

 

Рис. 8. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

 

 
5.6.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 50 под 
давлением 2,0 МПа приведены в таблице 7. 

Таблица 7 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 50 

2,0 300±15 14 мин. 16 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 50 

2,0 300±15 13 мин. 49 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 50 

2,0 300±15 14 мин. 37 с Разрушение сборки 
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1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 50 

2,0 300±15 14 мин. 17 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 50 

2,0 300±15 13 мин. 48 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 50 

2,0 300±15 14 мин. 27 с Разрушение сборки 

5.6.2 Испытания прекращены на 15 минуте от начала испытаний. 

5.6.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 50 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 9. 

 

Рис. 9. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

 

 
5.7.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 63 под 
давлением 2,0 МПа приведены в таблице 8. 

Таблица 8 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 63 

2,0 300±15 14 мин. 36 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 63 

2,0 300±15 13 мин. 28 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 63 

2,0 300±15 14 мин. 49 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 63 

2,0 300±15 14 мин. 26 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 63 

2,0 300±15 13 мин. 26 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 63 

2,0 300±15 13 мин. 48 с Разрушение сборки 
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5.7.2 Испытания прекращены на 15 минуте от начала испытаний. 

5.7.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 63 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 10. 

 

Рис. 10. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

 

 
5.8.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 75 под 
давлением 2,0 МПа приведены в таблице 9. 

Таблица 9 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 22 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 51 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 38 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 44 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 55 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 75 

2,0 300±15 14 мин. 35 с Разрушение сборки 

5.8.2 Испытания прекращены на 15 минуте от начала испытаний. 

5.8.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 
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трубопроводной сборки Ø 75 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 11. 

 

Рис. 11. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

 

 

5.9.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки Ø 90 под 
давлением 2,0 МПа приведены в таблице 10. 

Таблица 10 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 26 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 49 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 1) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 29 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 33 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 52 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная 
сборка (вариант 2) Ø 90 

2,0 300±15 14 мин. 18 с Разрушение сборки 

5.9.2 Испытания прекращены на 15 минуте от начала испытаний. 

5.9.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 90 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 12. 
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Рис. 12. График изменения температурного режима в испытательной камере. 
 
 
 
 
5.10.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки  
Ø 110 под давлением 2,0 МПа приведены в таблице 11. 

Таблица 11 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 22 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 34 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 31 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 29 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 48 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 110 

2,0 300±15 15 мин. 39 с Разрушение сборки 

5.10.2 Испытания прекращены на 16 минуте от начала испытаний. 

5.10.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 110 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 13. 
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Рис. 13. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

5.11.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки 
Ø 125 под давлением 2,0 МПа приведены в таблице 12.

Таблица 12 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 125 

2,0 300±15 15 мин. 15 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 125 

2,0 300±15 14 мин. 57 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 125 

2,0 300±15 15 мин. 33 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 125 

2,0 300±15 15 мин. 43 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 125 

2,0 300±15 15 мин. 55 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 125 

2,0 300±15 14 мин. 48 с Разрушение сборки 

5.11.2 Испытания прекращены на 16 минуте от начала испытаний. 

5.11.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 125 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 14. 
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Рис. 14. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

5.12.1 Результаты испытаний на пожаростойкость заполненной водой трубопроводной сборки 
Ø 160 под давлением 2,0 МПа приведены в таблице 13.

Таблица 13 
№ 

опыта 

Тип и диаметр 
трубопроводной 

сборки, мм  

Давление 
воды, МПа 

Температурный 
режим, оС Время, мин. Результат 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 160 

2,0 300±15 13 мин. 55 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 160 

2,0 300±15 14 мин. 29 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 1) Ø 160 

2,0 300±15 13 мин. 42 с Разрушение сборки 

1 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 160 

2,0 300±15 14 мин. 36 с Разрушение сборки 

2 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 160 

2,0 300±15 14 мин. 31 с Разрушение сборки 

3 Трубопроводная сборка 
(вариант 2) Ø 160 

2,0 300±15 14 мин. 25 с Разрушение сборки 

5.12.2 Испытания прекращены на 15 минуте от начала испытаний. 

5.12.3 График изменения температурного режима при испытании на пожаростойкость заполненной водой 

трубопроводной сборки Ø 160 под давлением 2,0 МПа представлен на рисунке 15. 
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Рис. 15. График изменения температурного режима в испытательной камере. 

Заключение: 

По результатам проведенных исследований (анализа): Трубы «aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI (firestop 

sprinkler pipe)» и фитинги «aquatherm red pipe fitting (firestop fitting)» для применения в спринклерных водяных и 

пенных водозаполненных автоматических установках пожаротушения, выпускаемые Aquatherm GmbH, 

Германия, Biggen 5, D-57439 Attendom, Germany, тел.: +4927229500, факс: +492722950100, 

info@aquatherm.de, соответствуют требованиям: ГОСТ Р 58832-2020. «Национальный стандарт 

Российской Федерации. Установки водяного и пенного пожаротушения автоматические. Внутренний 

противопожарный водопровод. Трубы и фитинги из неметаллических материалов. Методы испытаний на 

пожаростойкость». 

Пожаростойкость труб «aquatherm red pipe SDR 7,4 MF HI (firestop sprinkler pipe)» и фитингов «aquatherm 

red pipe fitting (firestop fitting)» в соответствии с классификацией, приведенной в разделе 5 ГОСТ Р 58832 

соответствует условному обозначению: 

Для труб Ø 20 - ПС 8-300-1,0 Для труб Ø 25 - ПС 7-300-1,2 

Для труб Ø 32 - ПС 9-300-1,2 Для труб Ø 40 - ПС 9-300-1,6 

Для труб Ø 50 - ПС 13-300-2,0 Для труб Ø 63 - ПС 12-300-2,0 

Для труб Ø 75 - ПС 14-300-2,0 Для труб Ø 90 - ПС 13-300-2,0 

Для труб Ø 110 - ПС 14-300-2,0 Для труб Ø 125 - ПС 15-300-2,0 

Для труб Ø 160 - ПС 13-300-2,0 
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